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Linha tradicional de acoplamentos flexiveis da Antares,
apresentando todos os beneficios de acomodagdo de
desalinhamentos, manutencao simples, economia, reducao
de rufdos, amortecimento de vibragdes e chogues. Dispensam
lubrificacao.

Caracteristicas

Acomoda desalinhamentos

O desalinhamento é a causa de 50% dos colapsos de
rolamentos, pois os elementos de maquina (ndo so rolamentos,
mas também selos, retentores, engrenagens) normalmente
nao estao preparados para a flexdo induzida no eixo. Mesmo em
valores residuais ha esses esforcos. O acoplamento Antares,
por ser flexivel, acomoda desalinhamentos reduzindo o esforgo
e aumentando a vida dos componentes.

Manutencao simples

A manutencdo é mais rapida: apenas trés pecas compdem o
produto. Atolerancia de alinhamento é maior e o centro eléstico
tem alta durabilidade. Nao é necessario mover o motor para a
substituicdo.

Simetria/balanceamento

Nao apresentando cortes no centro elastico, o balanceamento
€ sempre 0 Mesmo.

Reducéo de emissao de ruidos

Proporcionam uma eficiente reducao do nivel de ruido a partir do
isolamento de vibragcdes e choques entre 0 motor e a maquina.

Centros elasticos especiais

Alinha AT pode ser fabricada com centro elastico Antac (para
ambientes agressivos) ou centro elastico Feather (maior
absorcao de vibragoes).

2 anos de garantia total

A Antares oferece 2 anos de garantia total a partir da data de
fornecimento.
Marca preferida

O acoplamento flexivel Antares é o preferido entre os usuarios
segundo pesquisa da Revista NEI.

Linha AT Acoplamentos Flexiveis

Cubos em aco

Todos os acoplamentos Antares AT tém cubos e flanges
produzidos em ago, 0 que proporciona maior resisténcia e
confiabilidade ao material. Em casos especificos, e de acordo
com anecessidade da aplicagao, sdo fabricados em ago inox ou
outros materiais. E mais um diferencial de qualidade Antares.

Norma DIN e AGMA

Os acoplamentos Antares sdo projetados em conformidade
com a Norma DIN 740-1 (Power Transmission Engineering;
Flexible Shaft Couplings, Technical Delivery Conditions) e
DIN 740-2 (Power Transmission Engineering; Flexible Shaft
Coupling, Parameters and Design Principles). As principais
aplicagdes do produto estdo em conformidade com a Norma
AGMA 922:A96 (Load Classification and Service Factors for
Flexible Couplings).

Amortecimento de vibracoes e choques

Amédia de isolamento de vibragoes transmitidas de um lado ao
outro do sistema é na ordem de 70%, o que reverte em maior
vida ao equipamento ou maquina.

Dispensa lubrificacdo

Sao projetados para operarem sem necessidade de lubrificagao,
minimizando a manutengdo.
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Linha AT Acoplamentos Flexiveis

Tabelal
Modelo Torque nominal (Nm) Rotagao | Furo Furo Furo | Massa | Massa
Convencional | Linhar | max(rpm) | min | maxCN | maxCl | CN(kg) | Cl(kg)
AT 25 45 56 5000 9 24 38 0926 1542
AT 35 90 112 4000 9 32 44 2,656 3936
AT50 340 425 3600 20 48 60 5794 9914
AT70 940 1175 3600 25 70 90 14,866 22626
AT90 1700 2125 3600 30 85 105 28,61 4101
AT105 2500 3125 3600 35 110 125 4295 61,07
AT140/100 6800 8500 1800 40 110 - 6346 1062
AT140/140 6800 8500 1800 40 150 170 923 1311
AT 200/90 20150 25180 1200 70 110 = 12718 2359
AT 2007140 20150 25180 1200 80 150 - 15374 2849
AT200/200 20150 25180 1200 130 210 260 24728 38864
AT 300/150 68900 84400 720 100 160 - 295 558,82
AT 300/200 68900 84400 720 100 220 - 38468 | 66882
AT 300/250 68900 84400 720 140 265 - 56792 874,82
AT 300/300 68900 84400 720 140 310 350 652,8 874,82

Todas as dimensdes estdo em milimetros, salvo indicagdo em contrario. Cada modelo pode ser fabricado na configuragao
Convencional, R ou Feather. Sem alterac@o dimensional, apenas na capacidade de torque. Massa considerando furo guia.Furagdo
méxima para chaveta norma DIN 6885/1. Para outras normas, favor consultar.

AT CI . L1 _ATCICI
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Tabela 2
Modelos e Tolerancia de Torque de ajuste dos Otde de Momento de Momento
dimenstes D1 D2 S L1 L2 D5 D6 alinhamento parafusos (kgf.m) parafusos inércia CN de inércia Cl
emmm Axial Radial Instalagdo | Apos24h por cubo (kgm?) (kgm?)
AT25 74 36 30 80 25 95 66 QU5 025 05 05 6 000072 000115
AT 35 96 49 40 110 35 125 86 -075 04 075 1 8 00028 000446
AT50 127 66 50 150 50 165 120 =1l 05 1 2 10 000989 002
AT70 169 93 65 205 70 220 150 15 08 2 25 12 004 00768
AT90 218 110 90 250 80 300 180 =2 1 5 6 10 015 023
AT105 235 140 90 290 100 335 202 -2 1 5 6 12 026 041
AT140/100 2885 | 148 120 | 320 100 405 =3 2 6 7 10 064 115
AT140/140 2885 | 188 120 | 380 130 405 265 -3 2 6 7 10 082 137
AT200/90 436 150 185 385 100 550 -4 3 10 15 12 338 591
AT200/140 436 188 185 445 130 550 -4 3 10 15 12 346 704
AT 200/200 436 276 185 545 180 550 39 -4 3 10 15 12 47 887
AT 300/150 535 225 235 | 553 159 730 -4 3 15 22 30 10,88 20,32
AT 3007200 B85 290 | 235 | 635 200 730 -4 3 15 22 30 1215 11925
AT 300/250 535 350 235 785 275 730 4 3 15 22 30 1568 3044
AT 300/300 535 390 | 235 | 785 275 730 490 4 3 15 22 30 1868 3044
Todas as dimensdes estao em milimetros, salvo indicagéo em contrario.
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Linha AT Bipartido Acoplamentos Flexiveis

Acoplamentos flexiveis que permitem a substituicdo do centro elastico com facilidade, sem a necessidade de afastar os equipamentos, inclusive quando as
pontas dos eixos estdo muito proximas. Tem maior flexibilidade torcional e maior tolerancia a desalinhamentos. Os parafusos sdo fixados em sentido axial,
nao estando sujeitos, portanto, a desprendimento por agdo da forga centrifuga.

Tabelal
Torque nominal (Nm) Rota,géo Furo Furo Fu,ro Massa Mo_mfentp
Modelo ; . max i max max (k) de inércia
Convencional | LinhaR | (rpm) CN Cl (kgm?)
AT 25BP 39 49 4000 9 24 26 103 0,000966
AT35BP 78 98 3800 9 32 38 2,75 0,003856
AT50BP 297 371 3600 20 48 57 575 0,01364
AT70BP 822 1028 3600 25 70 87 1515 0,0596
AT90BP 1487 1859 2000 30 85 98 29,25 0222
AT105BP 2187 2734 2000 35 110 116 42,20 0317
AT140 BP 5950 7438 1890 40 145 158 743 0966
AT 200/90 BP 17125 21406 1200 70 110 - 1629 748
AT 200/140 BP 17125 21406 1200 80 150 240 1754 844
AT 300/150 BP 58500 73125 700 100 160 310 2848 946
AT 300/200 BP 58500 73125 700 100 220 310 3283 9,56

Todas as dimensoes estdo em milimetros, salvo indicagao em contrério. Furagdo maxima para chaveta norma DIN 6885/1. Para
outras normas, favor consultar. Massa considerando furo guia. Como o centro é seccionado em duas metades, sua capacidade de
torque ndo é a mesma do tradicional. Por isso, ndo substitua um acoplamento normal por um BP sem fazer a avaliagéo do torque
nominal e da velocidade maxima.

ATBP ATBPCI ATBPCICI

Tabela 2
Modelo:n:: gmensﬁes . . S : , . . — El)ilr?;;;r:slean ?f Torque de ajuste dos parafusos (kgf.m)
Axial Radial Instalagao Apbs 24h
AT 25BP 74 36 30 63 30 95 66 3 -05 035 05 05
AT35BP 9 49 40 80 385 125 86 3 -075 05 075 1
AT50BP 127 66 50 103 50 165 120 3 =1l 065 1 2
AT70BP 169 93 65 143 70 220 150 3 15 1 2 25
AT90BP 218 110 90 165 80 300 180 5 =2 12 5 6
AT105BP 235 140 90 205 100 335 200 5 -2 12 5 6
AT140BP 2885 184 120 265 130 405 265 5 =3 24 6 7
AT200/90 BP 436 150 185 297 1285 550 - 40 -4 35 10 15
AT200/140 BP 436 188 185 317 130 550 396 57 -4 Big 10 15
AT 300/150 BP 535 225 235 411 175 730 490 61 -4 35 15 22
AT 300/200 BP 535 290 235 411 175 730 490 61 -4 3B 15 22
Todas as dimensdes estdo em milimetros, salvo indicagao em contrario. Consultar a fabrica em caso de necessidade de alteragdo nas medidas.
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Linha Septem Acoplamentos Flexiveis

Tabela 1
. Torque de ajuste
Rotagdo | Furo | Furo Massa | Massa T;I:ﬁg;ﬁ:ngf dos parafusos
Torque i~ . . Septem | Septem (kgf.m)
Modelo (Nm) méaxima | max max N cl
(rpm) Cl CN (kg) (k) Aps
4 .4 Axial | Radial | Instalagao
24h
AT 50 SEPTEM 680 1800 60 46 73 11,24 =1l 05 2 2
AT70 SEPTEM 1880 1800 90 65 1648 2355 -15 08 25 25
AT90 SEPTEM 3400 1200 100 85 32,88 43,36 =2 1 6 6
AT 105 SEPTEM 6250 1200 125 100 48,08 64,85 -2 1 6 6
AT140/100 SEPTEM | 13600 1200 170 100 68,36 10942 -3 2 7 7
AT140/140 SEPTEM | 13600 1200 170 140 95,66 13552 -3 2 7 7
AT200/90 SEPTEM | 40300 900 250 100 141,28 2412 -4 3 15 15
AT200/140 SEPTEM | 40300 900 250 140 16786 | 292,04 -4 3 15 15
AT200/200 SEPTEM | 40300 900 250 200 26138 | 39874 -4 3 15 15
AT 300/150 SEPTEM | 124020 600 320 150 331,89 581 -4 3 22 22
AT 300/200 SEPTEM | 124020 600 320 200 41851 | 69640 -4 3 22 22
AT 300/250 SEPTEM | 124020 600 320 250 59945 9126 -4 3 22 22
AT 300/300 SEPTEM | 124020 600 320 300 685,75 9126 -4 3 22 22

Todas as dimensoes estdo em milimetros, salvo indicagdo em contrério. Furagdo maxima para chaveta norma DIN 6885/1. Para outras normas favor
consultar. Massa considerando furo guia. Para torque e rotagao maxima, consulte a fabrica.

Septem CI Septem CI Cl
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Tabela 2
Modelos e dimensées Dl D2 S 1 L2 D5 D6
emmm
AT 50 SEPTEM 138 66 50 150 50 165 120
AT 70 SEPTEM 190 93 65 205 70 220 150
AT 90 SEPTEM 250 110 90 250 80 300 180
AT 105 SEPTEM 270 140 90 290 100 335 202
AT 140/100 SEPTEM 312 148 120 320 100 405 265
AT 140/140 SEPTEM 312 188 120 380 130 405 265
AT200/90 SEPTEM 475 150 185 385 100 550 396
AT 200/140 SEPTEM 475 188 185 445 130 550 39
AT 200/200 SEPTEM 475 276 185 545 180 550 39
AT 300/150 SEPTEM 600 225 235 555 160 730 490
AT 3007200 SEPTEM 600 290 235 635 200 730 490
AT 300/250 SEPTEM 600 350 235 785 275 730 490
AT 300/300 SEPTEM 600 390 235 785 275 730 490
Todas as dimensdes estao em milimetros, salvo indicagdo em contrério.
I=
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Linha AT Acoplamentos Flexiveis Versdes Especiais

Limitador de Torque

Para as aplicagdes onde deseja-se M

evitar sobrecarga na transmissao,

utiliza-se  acoplamento  com Opgao de montagem para o cubo

limitador de torque. No pedido normel.
informar torque de desarme.
Cubo Axial (AX)
Para eixos com deslocamento axial
Tambor de Freio além da tolerancia de alinhamento.
Também  aplicado onde a
Informar no pedido as medidas de montagem s6 pode ser feita no
largura (L) e diametro (D) tambor sentido axial ou em maquinas onde
de freio. se deseja isolar esforcos axiais.
No pedido, indicar deslocamento
maximo em mm.
Eixo Flutuante (EF) Com Bloqueio de Seguranca (BS)
Todas as versdes do acoplamento podem ser fornecidas com eixo Aplicado onde a transmissdo deve continuar existindo independentemente
flutuante. No pedido indicar a distancia entre pontas de eixo (L). de sobrecargas ou da eventual ruptura do centro elastico.

Linha Antac Linha Antac K
Acoplamentos com polimeros ainda mais resistentes aambientes agressivos. Acoplamentos com polimeros ainda mais resistentes a 6leos,
Aplicaveis para as linhas AT e AT Bipartido. graxas, derivados direto do petroleo. Trabalha em imers&o no dleo.
Linha Antac T Linha Feather
Acoplamentos com polimeros ainda mais resistentes a acidos (inclusive Acoplamentos altamente flexiveis, especialmente projetados
Acido Nitrico), temperaturas elevadas (até 120°C), solventes polares (acetona, paraaplicagoes com niveis elevados de vibragao e baixos torques.

MEK, acetato de etila), intempéries, soda céustica e cloro.

Padrao de Alinhamento

Trata-se de um produto simples e original com o qual verifica-se 0 alinhamento dos eixos do equipamento, em sentido axial, radial e angular. E extremamente
leve e pratico. Pode ser usado em Acoplamentos Antares da linha AT e AT bipartido.
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Linha AT Acoplamentos Flexiveis CC e CF
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Versao com Cubo Carretel (CC)

Para aplicagBes em que néo ha limitago do espago entre o volante e o eixo. Encaixe externo.

D5
D1
D2

I
J

O J

-

L2

Tabelal
Torque nominal
(Nm) Rotacdo | Furo | Volante Qtde
Modelo X max. max | SAE A de DI | D2 | L2 | L3 | Ll | S |D5
Conven- | Linha (rpm) | CN | J620 furos
cional R
AT35 90 112 4000 32 65" | 2159 | 6 9% | 49 | 35 | 100 | 135 | 40 | 125
75" 2413 8
AT50 8" 2635 | 6
340 425 3600 48 127 | 66 | 50 | 150 | 200 | 50 | 165
10" | 3144 8
111727 | 3524 8
8" 2635 | 6
AT70 940 1175 3600 70 10" | 344 | 8 169 | 93 | 70 | 170 | 240 | 65 | 220
112" | 3624 8
1ny2| 3524 8
AT90 1700 2125 3600 85 218 | 110 | 80 | 200 | 280 | 90 | 300
14" 4667 8
AT105 2500 3125 3600 110 4" | 4667 | 8 235 | 140 | 100 | 200 | 300 | 90 | 335
AT140/100 | 6800 8500 1800 110 14" 14667 | 8 2835|150 | 100 | 250 | 350 | 120 | 405
AT 140/140 6800 8500 1800 150 14" | 4667 | 8 |2835|188 | 130 | 250 | 380 | 120 | 405

D5

D1

D2

L2

Todas as dimensoes estao em milimetros, salvo indicagdo em contrario. Volante possui roscas equidistantes 180° para facilitar a
desmontagem. Para dimensionais distintos, favor consultar a fabrica

Versao com Cubo Flange (CF)

Para aplicacdes onde existe uma distancia reduzida entre o volante e o eixo.

|

1]

<

Tabela 2
Torque nominal
(Nm) Rotagdo | Furo | Volante Qtde
Modelo X Max. max. | SAE A de DI |D2 | L2 | L3 |Ll| S |D5
Conven- | Linha | (pm) | CN | J620 furos
cional R
AT 35 90 112 4000 32 65" | 2159 | 6 96 | 49 | 35| 55 | 90 | 40 | 125
75" | 2413 | 8
ATS0 8" 2635| 6
340 425 3600 48 127 | 66 | 50 | 65 | 115 | 50 | 165
10" 3144 | 8
112" | 3524 8
8" 2635 | 6
AT70 940 1175 3600 70 10 3144 | 8 169 | 93 | 70 | 81 | 151 | 65 | 220
1n1/2" | 3524 | 8
e 36524 8
AT90 1700 2125 3600 85 218 | 110 | 80 | 109 | 189 | 90 |300
4" 4667 | 8
AT 105 2500 3125 3600 110 iz 4667 | 8 235 | 140 | 100 | 112 | 212'| 90 | 335
AT 140/100 6800 8500 1800 110 14" 4667 | 8 2885150 | 100 | 145 | 245 | 120 | 405
AT 140/140 6800 8500 1800 150 iz 4667 | 8 2885|188 |130 | 145 | 275 | 120 | 405

L3

Todas as dimensoes estao em milimetros, salvo indicagao em contrario. Volante possui roscas equidistantes 180° para facilitar a
desmontagem. Para dimensionais distintos, favor consultar a fabrica.



Versao AT com Espacador (ES)

Facilita a desmontagem, como no caso de bombas “back-pull-out” Sao fabricados de acordo com o gap da aplicagéo. As medidas usuais sao: 100, 140, 180,
250 e 280. Disponivel nas versdes padrao, Cl e CI Cl.

L1

ES (DBSE)

Linha AT Acoplamentos Flexiveis ES e DF

alaa
Tabelal
Modelo L G ROtagao | bomaxCN | FuroméxCl 5y DL D2 L2 s D5 D6
Convencional LinhaR méx (rpm) padrao
AT25 45 56 5000 24 ® 100/140/180 74 36 25 30 % 66
AT35 %0 1 4000 2 45 100/140/180 % 49 35 40 125 86
ATS0 340 425 3600 48 60 140/180/250 7 66 50 50 165 120
ATT0 %0 175 3600 70 %0 140/180/250/280 | 169 %3 70 &5 220 150
AT90 1700 2105 3600 85 105 180/250/280 18 10 80 %0 300 180
AT105 2500 3125 3600 110 125 180/250/280 235 140 100 0 33 202
AT140/100 6800 8500 1800 10 2885 | 18 100 120 405 265
AT140/140 6800 8500 1800 150 170 2885 | 188 130 120 405 265
AT200/90 20150 25180 1200 10 4% 150 100 185 550 3%
AT200/140 20150 25180 1200 150 4% 188 130 185 550 3%
AT200/200 20150 25180 1200 210 260 4% % 180 185 550 3%
AT300/150 68900 84400 720 160 535 225 160 235 730 490
AT300/200 68900 84400 720 220 535 290 200 235 730 490
AT300/250 68900 84400 720 265 535 350 275 235 730 490
AT300/300 68900 84400 720 310 350 535 390 275 235 730 490

Todas as dimensoes estao em milimetros, salvo indicagdo em contrério. Dimensional ES considerando a face do eixo rente ao cubo. Medida L1 considera o ES minimo. Para comprimentos distintos (norma AGMA), favor consultar a fabrica

Versao AT com Disco de Freio (DF)

Tabela 2
Torque nominal (Nm) Rotacao Furo Furo
Modelo maxima maximo maximo
Convencional LinhaR (rpm) CN Cl
AT 35 90 112 4000 32 45
AT50 340 425 3600 48 60
AT 70 940 1175 3600 70 90
AT90 1700 2125 3600 85 105
AT 105 2500 3125 3600 110 125
AT 140/100 6800 8500 1800 110
AT 140/140 6800 8500 1800 150 170
AT200/90 20150 25180 1200 110
AT 200/140 20150 25180 1200 150
AT200/200 20150 25180 1200 210 260

Todas as dimensdes estao em milimetros, salvo indicagéo em contrario. Consultar a fabrica para dimensionais distintos. As dimensoes
Ae E dependem das especificagdes da pinga de freio utilizada. Necessita afastamento do parafuso para remogéo do centro eléstico.

Tabela 3

Modelo A E D1 D2 L2 L3 L1 S D5 L4
AT 35 315 127 9% 49 35 22,7 110 40 125 21
AT50 355 127 127 66 50 242 150 50 165 26
AT70 355 127 169 93 70 242 205 65 220 30
AT90 450 127 218 110 80 272 250 90 300 35
AT 105 460 127 235 140 100 277 290 90 335 35
AT140/100 550 127 2885 150 100 327 320 120 405 45
AT140/140 127 2885 188 130 327 380 120 405 45
AT200/90 127 436 150 100 34,7 385 185 550 60
AT 200/140 915 127 436 188 130 34,7 445 185 550 60
AT200/200 127 436 276 180 34,7 545 185 550 60

Todas as dimensdes estao em milimetros, salvo indicagao em contrério. Consultar a fabrica para dimensionais distintos. As dimensoes
Ae E dependem das especificagdes da pinga de freio utilizada. Necessita afastamento do parafuso para remogéo do centro eléstico.

D5
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Linha H/HR Acoplamentos Elasticos de Alto Torque

Manutencao simples

Independente da distancia entre pontas de eixos, ndo é necessario mover o0s
equipamentos para substituicdo dos elementos elasticos. Quando opera em
apenas um sentido de rotagdo, somente metade dos elastdmeros necessita
substituicdo periddica. Dispensa lubrificagéo.

Inspecao visual

Ndo é necessério o afastamento das maquinas, nem da tampa metalica, para
verificagdo do estado do elemento elastico.

Forma HR

Tampa metélica em ago garante Cubos e garras
mais seguranga na transmissao em ferro nodular

Elastometros planos oferecem grande superficie de | | Elastémetros fabricados em material HTrans ou PU
contato com as garras, resultando em maior vida Gtil | | com altissima capacidade de torque e durabilidade

FormaH Forma H/HR




Linha H/HR Acoplamentos Elasticos de Alto Torque

Tabelal
Torque maximo (Nm) Rotagdo : Tolerancia de alinhamento N
Modelo Linha PU Linha HTrans maxima UEIED Furagao Massa inércia
rotages superioresa | rotagdes inferiores a (rpm) g BT (ke) Angular Radial Axial (kgm?)
500 rpm 500 rpm

H307 12033 3000 60 125 57 r 04 +15 04

H357 16044 2700 60 135 75 r 04 +15 078

H367 22347 2500 70 140 103 r 04 +15 115
HR 307 12033 3000 70 110 59 r 04 +15 05
HR 357 16044 2700 85 120 76 r 04 +15 038
HR 367 22347 2500 85 140 106 r 04 +15 126
HR 407 31945 2250 85 165 157 r 04 +15 178
HR 457 43262 1950 85 195 237 r 04 +15 271
HR 509 51284 1900 130 200 254 r 04 +15 308
HR 609 75493 1700 150 240 358 r 04 +15 548
HR709 234910 1500 170 280 571 r 04 +15 1057
HR 809 292210 1300 210 310 756 r 04 +15 2057
HR901 338050 1200 240 355 1131 r 04 +15 3774
HR1013 506000 1000 360 420 1693 r 05 +3 40,79
HR 1015 700000 850 420 490 2349 r 05 +3 5512
HR1115 850000 800 450 510 3310 r 05 +3 659
HR 1117 1304000 650 500 600 5080 r 05 +3 798

Todas as dimensdes estdo em milimetros, salvo indicagdo em contrario. Furagdo maxima para chaveta norma DIN6885/1
Para outras normas favor consultar. Massa considerando furo guia.

elastomero de cor cinza. Temperatura maxima de operagao: 120°C

I elastomero de cor laranja. Temperatura maxima de operagdo: 90°C

M elastémero de cor azul. Temperatura maxima de operagao: 120°C. Rotagdo maxima indicada: 500rpm
[ elastémero de cor branca. Temperatura maxima de operago: 90°C. Rotagdo méaxima indicada: 500rpm

i L1 = L1 $1
H L 2 HR s L2 H/HR i
7
| 75/ i
// //// : L/ // /// ////
I N
8 o ——rEa —g .
77k 7
7 % /é /
| i
As e
Tabela 2
woo | u | o5 | | | s | o |Dekeewp) Newok | SISDOPICER ) et b
ampa Porta-elastomeros
H307 295 262 180 121 53 3 53 14 7
H357 314 288 197 127 60 3 60 14 7
H367 353 313 222 143 67 3 67 14 7
HR 307 270 266 170 85 100 3 100 14 7 14 107
HR 357 300 292 180 95 110 3 110 14 7 14 107
HR 367 327 317 210 105 117 3 117 14 7 14 107
HR 407 366 349 248 120 126 3 126 14 7 14 107
HR 457 394 400 294 130 134 3 134 14 7 14 107
HR 509 413 412 305 140 133 6 133 18 9 18 107
HR609 482 461 360 170 142 6 142 18 9 18 107
HR 709 552 524 425 195 162 6 162 18 9 18 107
HR809 616 592 470 210 196 6 192 18 9 18 215
HR 901 696 661 545 240 216 6 216 22 1 22 215
HR 1013 898 805 540 340 218 6 218 26 13 26 215
HR1015 915 910 630 340 235 6 235 30 15 30
HR 1115 995 960 750 375 245 6 245 30 15 30 215
HR 1117 1076 1170 900 400 276 6 276 34 17 34
Todas as dimensdes estao em milimetros, salvo indicagéo em contrario. Furagao maxima para chaveta norma DIN6885/1 (para outras normas favor consultar). '
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Linha SW Acoplamentos Elasticos

Caracteristicas

Dispensa lubrificacao

Sdo projetados para operarem sem necessidade de
lubrificagdo, minimizando a manutencéo.

Aplicacdo

Atende faixas de torque entre 37 e 12.350 Nm e eixos de até
120 mm. Opera em temperaturas de até 90° a 120°. Absorve
desalinhamentos e vibragoes.

Manutencao simples

Facil instalacdo
1° Passo

Posicionar a tampa metalica e instalar os dois cubos metalicos sobre 0s
eixos, realizando o alinhamento.

2° Passo

Instalar o elemento elastico, Unico (tamanhos 95 ao 225) ou insertos
elasticos (226 ao 350).

3° Passo

Sobrepor a tampa metalica, apertando em seguida apenas 3 ou 5
parafusos em sentido radial (SW 95 ao SW 226) ou em sentido axial (SW
276 a0 SW 350).

Inspecdo visual

N&o é necessario o afastamento das maquinas para verificagdo do estado
do elemento elastico.

Seguranca total

Atampametalicaé umapegamonobloco fabricadaem ago. Para obtencédo
de maior durabilidade, a tampa de ago possui protegdo anticorrosiva.

Independente da distancia entre pontas de eixos, ndo é necessario mover os equipamentos para substituicdo do elemento elastico. Possui apenas 3 ou b

parafusos para fixagdo da tampa metalica, em todos os modelos.

Formato do elastdmero

SW95 a0 SW225

P4

L2

SW226 a0 SW 350



Linha SW Acoplamentos Elasticos

Tabelal
Linha PU Linha Hrans Rotagzo S
Modelo | rotagdes superiores a500 rpm | rotagdes inferioresa500rpm | maxima Fu!' HHER Furagao D2 D5 L1 G C L2 D1 (distancia entre pontas
Torque Nominal (Nm) Torque Nominal (Nm) (rpm) minima_| - maxima de eixos padréo)
SW95 37 8819 5 28 49 65 63 2 13 25 54 13
SW100 8l 7349 10 38 57 78 88 2 22 35 65 18
SW110 154 5971 15 42 76 9% 108 3 30 43 85 22
SW150 244 5164 15 48 80 11 115 3 30 45 9% 25
SW190 328 4765 15 60 102 129 133 3 338 54 115 25
SW225 458 4444 15 65 111 142 153 3 48 64 127 25
SW226 565 4037 25 70 119 153 178 3 54 70 137 38
SW276 918 3880 25 75 127 173 200 3 63 80 157 40
SW280 1349 3690 30 85 140 208 200 3 63 80 192 40
SW295 2207 2266 30 100 162 253 238 3 75 95 237 48
SW2955 3678 2266 30 110 180 253 264 3 88 108 237 43
SW300 5257 2108 30 110 180 272 283 3 R 115 254 53
SW350 7501 1775 30 120 200 323 309 3 103 128 305 53
Todas as dimensoes estdo em milimetros, salvo indicagdo em contrério. Nao ha limitacao de distancia minima elastomero de cor cinza. Temperatura maxima de operagao: 120°C
entre pontas de eixos.Se a distancia for superior a esta medida, deve-se utilizar um espagador. Furagao méaxima M elastomero de cor azul. Temperatura maxima de operagao: 120°C. Rotagao méaxima indicada: 500rpm
para chaveta norma DIN 6885/1. Para outras normas, favor consultar. [ elastémero de cor branca. Temperatura maxima de operagdo: 90°C. Rotagdo méaxima indicada: 500rpm
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Tabela 2
Tolerancia de alinhamento
Massa Momento de Qtdede | Sentido de fixagao Material dos Qtde de I
Lo (kg) inércia (kgm?) | parafusos dos parafusos parafusos elastomeros Ry et Axial
Linha PU Linha HTrans Linha PU Linha HTrans
SW95 08 37x10-5 3 radial inox 1 r 05° 04 03 +1
SW100 158 8,75x10-4 3 radial inox 1 ° 05° 04 03 +1
SW110 331 3,02x10-3 3 radial inox 1 r 05° 04 03 +15
SW150 4,05 4.62x10-3 3 radial inox 1 r 05° 04 03 +15
SW190 77 0,051 3 radial inox 1 ° 05° 04 03 +15
SW225 107 0,076 3 radial inox 1 1° 05° 04 03 +15
SW226 15 012 3 radial aco carbono 6 r 05° 04 04 +15
SW276 21 02 3 axial aco carbono 6 1° 05° 04 04 +-15
SW280 29 0408 3 axial aco carbono 6 r 05° 04 04 +15
SW295 48 1084 3 axial aco carbono 6 r 05° 04 04 +15
SW 2955 59 128 5 axial aco carbono 10 ° 05° 04 04 +15
SW300 86 164 5 axial aco carbono 10 r 05° 04 04 +15
SW350 132 328 5 axial aco carbono 10 r 05° 04 04 +15
Massa considerando furo guia. Todas as dimensées estao em milimetros, salvo indicagao em contrario.
I
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Linha SWR Acoplamentos Elasticos

Seguranca total

Atampa metalica € uma pega monobloco fabricada em aco. Para
obtencdo de maior durabilidade, a tampa de ago possui prote¢do
anticorrosiva.

Dispensa lubrificagdo

Sédo projetados para operarem sem necessidade de lubrificagao,
minimizando a manutengao.

Inspecéo visual

N&o é necessario 0 afastamento das maquinas para verificagao do
estado do elemento elastico.

Aplicacao

Atende faixas de torque entre 566 e 12.350 Nm e eixos de até
125 mm. Opera em temperaturas de até 90° a 120°. Absorve
desalinhamentos e vibragoes.

Remocao radial

Permite a remogéo radial dos equipamentos acoplados.

Manutencao simples

Independente da distancia entre pontas de eixos, ndo é necessario
mover os equipamentos para substituigdo do elemento elastico.
Possui apenas 3 ou 5 parafusos para fixagdo da tampa metdlica,
em todos os modelos.




Linha SWR Acoplamentos Elasticos

Tabelal
Linha PU Linha HTrans Rotagdio X ) S
Modelo | o | ™ eroesio | manma | RS RS | 02| 05 | u e |2 o | |
Torque Nominal (Nm) Torque Nominal (Nm) (rpm) padr&o)
SWR 226 565 4037 25 70 134 153 170 3 50 137 92 70
SWR 276 918 3880 25 80 130 173 193 3 60 157 107 73
SWR 280 1349 3690 30 80 130 208 197 3 60 192 70 77
SWR 295 2207 2266 30 105 160 0253 229 3 70 237 80 89
SWR 2955 3678 2266 30 105 160 253 239 3 75 237 80 89
SWR 300 5257 2108 30 115 180 272 260 3 80 254 85 100
SWR350 7501 1775 30 125 200 323 284 3 90 305 85 104

Todas as dimensdes estado em milimetros, salvo indicagdo em contrario. Nao ha limitacao de distancia minima entre
pontas de eixos. Se a distancia for superior a esta medida, deve-se utilizar um espacador. Furagdo maxima para
chaveta norma DIN 6885/1. Para outras normas, favor consultar.

elastomero de cor cinza. Temperatura maxima de operagao: 120°C
M elastomero de cor azul. Temperatura maxima de operagao: 120°C. Rotagao méaxima indicada: 500rpm
[ elastémero de cor branca. Temperatura méaxima de operagao: 90°C. Rotagdo méaxima indicada: 500rpm

- . ‘Gﬂ < L2
i
Tabela 2 _
Tolerancia de alinhamento E - j
Modelo Angular Radial 4
Axial
Linha PU Linha HTrans Linha PU Linha HTrans
SWR 226 r 05° 04 04 +15
SWR 276 r 05° 04 04 +15 B B = B 8
SWR 280 r 05° 04 04 =15
SWR 295 r 05° 04 04 +15
SWR 2955 r 05° 04 04 =B
SWR 300 r 05° 04 04 +15 — —
SWR 350 r 05° 04 04 +15
Todas as dimensdes estao em milimetros, salvo indicacéo em contrario e lezd
S
L1
Tabela 3
Modelo Massa Quantidade de Sentido de fixacdo Material dos Torque de aperto dos Quantidade de Momento de inércia
(kg) parafusos dos parafusos parafusos parafusos (Nm) elastomeros (kgm?)
SWR 226 15 3 radial aco carbono 44 6 012
SWR 276 21 3 axial aco carbono 44 6 02
SWR 280 29 3 axial ago carbono 70 6 0408
SWR 295 48 3 axial aco carbono 107 6 1,084
SWR 2955 59 5 axial aco carbono 107 10 1,28
SWR300 86 5 axial ago carbono 215 10 164
SWR 350 132 5 axial aco carbono 215 10 328
Todas as dimensodes estao em milimetros, salvo indicagdo em contrario
'_
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Linha RSK Acoplamentos de Laminas

Os acoplamentos Antares RSK sdo totalmente metélicos. Compostos por dois cubos, um espacador central, dois conjuntos de laminas de ago inoxidavel
aparafusados com parafusos de alta resisténcia. A substituicao das laminas € facil, simples, e pode ser feita sem afastar os equipamentos.

Caracteristicas

« Altarelagdo torque/tamanho;

+ Sem pecas que desgastam, ndo necessita de lubrificacéo;

« Facil instalagdo com espacador tipo “Drop Out”;

+ Acomoda desalinhamentos angulares, paralelos e axiais;

« Trabalha em altas temperaturas;

« Possuilaminas de inox substitufveis;

« Permite a inspe¢do visual sem necessidade de desmontar o
equipamento;

« Balanceado inerentemente;

« Altarigidez torcional com baixa rigidez axial;

« Alta capacidade de rotagéo;

Recomendacdes para balanceamento

O balanceamento da linha Antares RSK atende a Norma AGMA 9000-
€90, classe 9. O gréfico ao lado relaciona as dimensdes RSK as
velocidades de operagdo com base nesta caracteristica de classe 9 -
AGMA, a fim de fornecer um guia geral para determinar se uma melhora
no balanceamento dindmico é necessaria.

Quando uma melhora no balanceamento se faz necessaria, a Antares
realiza dinamicamente o balanceamento da unidade de transmissao.

Os cubos também podem ser dinamicamente balanceados e isto sera
geralmente feito apds a usinagem do furo, mas antes de se executar 0s
rasgos de chavetas.

ltens opcionais incluem tamanho do espagador, cubos modificados e
materiais especiais;

Sem folgas torcionais, mantendo sincronismo entre equipamentos
acoplados;

Balanceamento dinamico de acordo com especificagoes do cliente;
Construido com usinagem para padrdes de alta precisao;
Especialmente adequados para industrias petroquimicas e de
fertilizantes;

Atendem padrao API 610;

Atendem padrao API 671 integralmente sob pedido;

Acoplamento com caracteristicas anti-fly.

1400 \ | ] [

0930 \ Melhora no
0740 balanceamento B ]

pode ser necessaria  —
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0350
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—
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0075 | Melhora no
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0033 | formageral, necessaria
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Velocidade de Operacéo (em milhares de RPM)



Forca vs deflexdao

As forcas de recuperagdo angulares e axiais na tabela abaixo sao informadas
em deflexdes méximas. O grafico pode ser usado para determinar as forgas
em toda a gama de deflexdo total. As caracteristicas nao lineares podem
diminuir o desempenho (ou mudar a frequéncia) do sistema para evitar

vibragdo axial de alta amplitude.

Y% de Empuxo Axial Maximo

% de Momento de Recuperagio Maximo

100

75

50 /

25 /"

23 20 5 100

% de Deslocamento Méximo

CUBOTIPO |

Linha RSK Acoplamentos de Laminas

Tabela 1
Desalinhamento axial maximo Desalinhamento paralelo maximo
Modelo Empuxo Momento
+mm equivalente + mm recuperador

(kN) (Nm)
RSK13 100 210 030 41
RSK33 1.25 280 0.36 6.1
RSK75 1.50 360 045 38
RSK135 200 560 055 118
RSK230 2.50 740 060 14.7
RSK 350 2.75 480 064 343
RSK500 325 1080 065 407
RSK740 375 1270 068 476
RSK930 425 1470 072 539
RSK1400 500 2700 083 613

Atende as normas NEMA de especificacdes que permitem folga axial, sem modificacdo. Valores
baseados em deflexdo angular de 1/20 por extremidade e DBSE minimo. Uma maior acomodagéo de
desalinhamento ¢ possivel aumentando-se a dimensao S. Todas as dimensdes estao em milimetros, salvo
indicagdo em contrario.

CUBO TIPO Il

]
o
L2 S L2
Tabela 2
Poten- Rotagzo Furacdo maxima e Massas dos cubos
cia Tor- | Torque | " SET | b a0 de transmissdo DesE | DBSE
Modelo kWa que maximo rag Smi S L2 D6 D2 M
1000 | (Nm) | (Nm) ma | MiNMa | cyho | Cubo | Min.DBSE | Metro Cubotipol Cubotipoll M padréo
rpm (rom) tipol | tipoll (e) | extra(kg) | furomin.(kg) | furomin. (ke)

RSK13 13 124 310 25500 12 36 51 15 31 1 19 75 100 40 86 54 90

RSK33 33 315 787 20000 18 46 70 3 5 14 31 90 140 45 105 69 105

RSK75 75 76 | 1790 | 16500 | 28 65 90 56 65 36 58 107 180 | 55 | 130 | 90 | 120
RSK135 135 1289 3220 14400 28 80 102 93 105 59 87 127 140 62 152 12 | 127
RSK230 230 2196 5490 12000 30 ) 121 14 13 9 14 133 180 70 179 131 | 135
RSK 350 350 3342 8360 10500 48 115 187 22 164 139 250 90 197 | 163

RSK 500 500 4775 11940 9500 55 127 256 22 21 141 95 222 181

RSK 740 740 7066 17670 8000 65 140 342 275 30 143 180 107 247 | 206

RSK 930 930 8881 22200 7000 75 155 44 40 38 155 250 115 272 | 223
RSK1400 1400 13369 | 33400 6000 78 172 54 40 521 175 130 297 | 248

Massa considerando furo guia.Massa de um acoplamento completo é a massa de dois cubos + massa de uma unidade de transmissao. Todas as dimensodes estao em milimetros, salvo indicacao em contrério.
' -
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Linha AGD Acoplamentos de Engrenagens

Facil instalagao

1° Passo

Colocar as tampas dentadas sobre os eixos, ja com os anéis de vedagao.
2° Passo

Montar os cubos ja usinados nos eixos.

3° Passo

Deixar gap entre os cubos, conforme especificado para cada modelo (verificar
a diferenca entre amedida minima e amaxima). Alinhar conforme tolerancias
indicadas na tabela 2 da pagina ao lado.

4° Passo

Inserir guarnicdo entre as tampas dentadas.

5° Passo

Unir as tampas dentadas, posicionando-as com orificios de lubrificagdo a 90°.
6° Passo

Lubrificar conforme orientag&o abaixo.

Configuracdes

Fabricados com dentes triplamente abaulados. Esta tecnologia resulta em vida Util superior, ja que, durante a transmissdo, a tensdo é deslocada para o centro dos dentes.

Caracteristicas

Acomodam desalinhamentos radiais e angulares, protegendo o0s
equipamentos. Podem ser fabricados com duplo engrenamento (AGD),
simples engrenamento (AGS) ou dois cubos rigidos (RG). Consulte
outras versoes especiais.

Fabricados de acordo com a norma AGMA 9008 - BOO (revisdo da
516.01 - Metric Dimensions for Gear Couplings Flanges). Possuem
intercambialidade com acoplamentos que seguem este padrdo. Os
acoplamentos Antares possuem alto padrdo de qualidade.

Lubrificacdo

Uma lubrificagdo adequada é essencial para maximizar a vida util de
suatransmissdo. Recomenda-se que o intervalo entre lubrificacdes ndo
exceda o periodo de 6 meses.

Utilizar graxa para lubrificagdo, inserindo-a no orificio de uma das
tampas dentadas, até que o excesso transborde no outro orificio. Apés,
inserir bujoes das tampas dentadas.



Linha AGD Acoplamentos de Engrenagens

Tabelal

Torque Ro}agéo Bl Bliw) Mo_mgnt_o

Modelo nominal | maxima alto || ots D5 L1 L3 L4 c B D2 L2 G Gl G2 M1 M2 M3 K1 K2 de inércia
(Nm) (rpm) (kgm?

AGD10 1300 8000 14 52 116 89 | 965 | 104 43 69 84 40 3 105 | 18 45 12 27 12 | 195 0,005
AGD15 2900 6500 22 65 152 | 102 | 12 | 122 | 495 86 | 105 | 465 3 13 23 45 | 145 | 31 13 23 0,019
AGD 20 5100 5600 27 80 178 | 127 | 146 | 165 62 105 | 127 59 3 22 41 45 | 235 | 42 17 36 0,041
AGD 25 10000 5000 32 98 213 | 159 | 186 | 213 77 131 | 155 75 5 32 59 45 | 315 | 54 20 47 0,105
AGD30 16000 4400 42 115 240 | 187 | 220 | 253 91 152 | 181 89 5 38 71 45 | 375 | 64 23 56 0195
AGD 35 22100 3900 47 135 279 | 219 | 248 | 277 | 1065 | 178 | 211 | 105 6 35 64 45 | 335 | 71 32 61 0454
AGD 40 32100 3600 47 160 318 | 247 | 285 | 323 | 1205 | 210 | 250 | 1185 6 44 82 5 43 82 34 72 0,86
AGD 45 45100 3200 52 180 346 | 278 | 327 | 376 135 235 | 274 | 134 8 57 106 5 54 96 42 91 139
AGD 50 62100 2900 72 195 389 | 314 | 371 | 428 | 153 254 | 306 | 152 8 65 122 5 62 109 | 42 99 2,53
AGD 55 84000 2650 72 215 425 | 344 | 412 | 480 | 168 279 | 334 | 167 8 76 144 5 73 122 45 113 383
AGD 60 115100 2450 77 235 457 | 384 | 461 | 538 188 | 305 | 366 | 186 8 85 162 6 83 136 | 60 | 137 521
AGD70 174100 2150 92 280 527 | 452 | 553 | 654 | 221 356 | 425 | 219 10 m | 212 7 108 | 165 72 173 1

G: Gap com montagem usual. G1: Gap com um cubo reverso. G2: Gap com ambos cubos reversos. Todas as dimensées estao em milimetros, salvo indicagdo em contrario.

AGD AGD com um cubo reverso AGD com dois cubos reversos
M3 M3 » M3
K1 —
K2 K1 M2 /iﬁ K2
— | (= [ 1 —J [ 7_, =
o) A o ) ) bz ™
o m[c—‘”; [a] o o —Cc oo T C - A
T " L= a= T
LH,/V A M2 L\H/V 4:1?
) 4 ) 4
L2 « 2 L2
L1 L3 N B L4
Tabela 2
Tolerancia de Tolerancia de Tolerancia de Tolerancia de e Quantidade
Vgt alinhamento alinhamento alinhamento alinhamento dgs arafuios Numero de Massa y—
radial durante radial para angular para angular durante ?Nm) parafusos (kg) (E )
operagao instalagéo instalagdo operagao 8
AGD10 06 015 05° 2° 1 6 44 003
AGD15 08 02 05° 2° 38 8 9 0,06
AGD 20 1 025 05° 2° al 6 15 017
AGD 25 12 03 05° 2° 186 6 27 023
AGD 30 14 035 05° 2° 186 8 40 034
AGD 35 17 0425 05° 2° 331 8 65 045
AGD 40 2 05 05° 2° 331 8 96 079
AGD 45 21 0,525 05° 2° 331 10 131 108
AGD 50 26 0625 05° 2° 532 8 186 189
AGD 55 29 0725 05° 2° 532 14 247 193
AGD 60 32 08 05° 2° 532 14 299 346
AGD70 37 0925 05° 2° 798 16 473 633

Todas as dimensdes estao em milimetros, salvo indicagao em contrario. Medir as distancias entre faces de cubos com intervalos de 90°. A diferenca entre a minima e a méaxima medida encontradas nao pode ultrapassar os limites de
alinhamento angular. Massa considerando furo guia. Consulte a fabrica para tamanhos maiores (LFG) e versoes especiais

I
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Linha AGS Acoplamentos de Engrenagens

Possuem um cubo flexivel e um cubo rigido. S&o fabricados com dentes triplamente abaulados, resultando em vida (til superior, pois a tens&o é deslocada
para o centro dos dentes durante a transmissdo. Consulte a fabrica para tamanhos maiores (LHG) e versoes especiais.

CUBC RIGIDO

CUBOD FLEXIVEL

A
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n
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Tabelal
Furagdo minima Furagdo maxima
Torque | Rotacdo Massa Moméerr;ti(a) de

Modelo | nominal | méxima cuborigido | D5 L © D F F1 J H M G cuborigido

(Nm) | (rpm) | Cubo | Cubo | Cubo | Cubo (kg) >

. P : P (kgm?)
flexivel | rigido | flexivel | rigido

AGS10 1300 8000 14 18 52 60 45 116 87 43 69 84 84 39 40 51 4 0,006
AGS15 2900 6500 22 26 65 80 95 152 101 50 86 105 107 48 47 61 4 0020
AGS 20 5100 5600 27 30 80 90 155 178 125 62 105 127 130 60 59 76 4 0044
AGS 25 10000 5000 32 37 98 110 275 213 156 77 131 155 157 72 74 92 5 0111
AGS 30 16000 4400 42 44 115 130 415 240 | 184 a1 152 181 182 84 88 106 5 021
AGS 35 22100 3900 47 52 135 150 67 279 215 107 178 211 212 98 102 130 6 0477
AGS 40 32100 3600 47 52 160 180 100 318 | 245 121 210 | 246 | 250 1 116 145 8 092
AGS 45 45100 3200 52 57 180 200 135 346 | 274 135 | 235 | 274 | 276 123 131 165 8 1468
AGS 50 62100 2900 72 77 195 220 195 389 | 310 153 | 254 | 306 | 309 141 148 183 9 273
AGS 55 84000 2650 72 77 215 240 261 425 | 350 | 168 | 279 | 334 | 334 | 158 173 | 203 9 42
AGS 60 115100 2450 77 82 235 260 316 457 | 384 | 188 | 305 | 366 | 366 | 169 185 | 228 10 57
AGS70 174100 2150 92 102 280 300 500 527 | 452 | 221 | 3v6 | 425 | 425 | 196 218 | 266 13 12,05

Massa considerando furo guia. Todas as dimensdes estdo em milimetros, salvo indicagdo em contrério.



Linha AGS V HD Acoplamentos de Engrenagens

Acoplamentos de engrenagem aplicados na vertical, otimizados para suportar cargas axiais. O design foi cuidadosamente elaborado para garantir
flexibilidade angular, mesmo sob altas cargas axiais. Para tamanhos menores que 0 AGS 30, consultar a fabrica.
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CUBO RIGIDO
N
Tabelal
Furo minimo Furo méaximo
Torque Rotagéo Carga axial Momento
Modelo nominal maxima maxima D5 D2 B N L1 L2 H © G de inércia
Cubo Cubo Cubo Cubo
(Nm) (rpm) flexivel | rigido flexivel rigido (KN) (kgm?)
AGS 30 16043 4400 42 44 115 130 585 240 182 152 182 184 89 78 8l 25 021
AGS 35 22059 3900 47 52 135 150 735 279 212 178 212 215 105 87 92 36 0477
AGS 40 32086 3600 47 52 160 180 12 318 250 212 250 245 1185 101 106 38 0,92
AGS 45 45073 3200 52 57 180 200 112 346 276 250 276 274 134 116 120 38 1468
AGS 50 62070 2900 72 77 195 220 12 389 309 254 309 310 152 133 138 89 2.3
AGS 55 84034 2650 72 77 215 240 153 425 334 279 334 355 167 153 148 54 42
AGS 60 115069 2450 110 82 235 260 153 457 366 305 366 390 186 166 168 56 57
AGS 70 174084 2150 110 102 280 300 216 527 425 356 425 458 219 198 201 59 12,05
AGS 80 252006 1750 110 105 285 335 275 590 485 385 470 518 223 225 225 68 2177
AGS 90 290012 1550 150 170 300 370 355 660 535 420 518 578 265 252 252 74 366
AGS 100 391521 1450 160 180 330 405 440 711 555 470 572 626 294 273 273 80 56,27
AGS 110 506113 1395 200 220 381 440 600 775 648 533 620 690 303 303 303 84 90,06
Todas as dimensdes estao em milimetros, salvo indicacéo em contrério.
Tabela 2
a ) o ) Tolerancia de Tolerancia de Torque de aperto 2 .
Modelo ToIi;aiglcggeiﬁglaf;:rginto Tﬂi[:l?&?aietstnii?zgm alinhamento angular alinhamento angular dos parafusos Ngrr];?l:g:: d%uiggg?ge)
P g perag parainstalagéo durante operagdo (Nm) P 8 8
AGS 30 + 0,062 +0,25 186 8 017
AGS 35 331 8 0,225
AGS 40 331 8 0,39
AGS 45 +0125 +05 331 10 054
AGS 50 532 8 0795
AGS 55 532 14 0,965
+019° +0,75°
AGS 60 532 14 173
AGS 70 798 16 3175
+025 +1
AGS 80 673 48
AGS 90 1338 6,65
AGS100 1338 865
+037 +15
AGS 110 2339 115
Todas as dimensdes estao em milimetros, salvo indicagao em contrario.
' -
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Escolha seu

acoplamento Antares

Tabelal
Caracteristicas Linha AT/BP Linha Septem Linha H/HR Linha SW/SWR Linha AGD/AGS Linha RSK
Capacidade de absorgao
de vibragdes, chogues . , -
mecanicos e flutuagoes Alta Alta Média Média Baixa Meédia
de torque
Toleranciaa . . )
desalinhamentos Alta Alta Média Média Baixa Baixa
Flexibilidade torcional Alta Alta Média Meédia Torcionalmente rigido Torcionalmente rigido
Durabilidade Alta Alta Média alta Meédiaalta Alta Alta
Garantia 24 mesesapartirdadatade | 24 mesesa partirda 18 meses a partir da 18 meses a partir da 18 meses a partir da 18 meses a partir da
fornecimento data de fornecimento data de fornecimento data de fornecimento data de fornecimento data de fornecimento
Faixa de torque (Nm) 45-84400 680-124.020 26.350-1.304.000 37-12.350 1.300-174.100 124-13.369
Relagao torque/tamanho Meédia Média Muito alta Alta Muito alta Meédia
Jogo de parafusos, Jogo de parafusos,
2 cubos metélicos, 1 Jogo de parafusos, 2 cubos 2 cubos metalicos,
Jogo de parafusos, 2 cubos Jogode pargfusos, 2 conjunto de elastomeros, 3 o Sparafusas, 2 CU?OS de engrenagens, 2 tampas lunidade de
Componentes principais . o cubos metélicos e 1 . metalicos, 1 elemento elastico , - -
metdlicos e 1 centro eléstico L 1tampa metélicae 2 . dentadas, 2 anéis de vedagdo | transmissdo contendo
centro eléstico e 1tampa metélica 5 A
porta-elementos elguarnicdo 2 conjuntos de laminas
(formaHR) e 1 espagador
Cubos e porta- Cubos em ferro fundido, T
Pri . Cubos emago, centro Cubos em aco, centro elementos em ferro elemento elastico pag
WEIPEIS EEEE elastico em borracha elastico em borracha nodular, elementos em poliuretano (linha e el emzie)
empregados PN P tampas dentadas em aco conjunto de laminase1
natural natural elasticosemHTrans,PU | convencional) ouem HTrans i
etampaemaco (linha UK), tampaem ago pag
Lubrificagdo Dispensa lubrificagdo Dispensa lubrificagdo Dispensa lubrificagdo Dispensa lubrificagdo Acoplamento lubrificado Dispensa lubrificagdo
Troca do elemento eléstico Afalha do acoplamento
dispensa movimentagao Troca dos elastomeros geralmenteira
das maquinas, desde que Troca do elemento sempre dispensa Temdbakisia ocorrer no conjunto
respeitada, no minimo, a elastico dispensa a movimentagdo das lasti di £ ded o ¢ de laminas. Atroca
medida “s” entre pontas movimentagao das maquinas acopladas. €1aslico Sempre dispensa M Caso 0 0esgaste, € do conjunto dispensa
M . . L movimentagdo das maquinas | necessdria a substituicdo do ) -
anutengdo de eixos. Para a versao BP maquinas, desde Quando operaem e G W s g o amovimentagdo
(centro elastico bipartido) quesejarespeitadaa | somente um sentido de P Y 8 das maquinas. A
e . parafusos sdo usados na tampa correspondente
atroca do elemento medida“S"entre as rotagdo, apenas metade . » = falha de um conjunto
o . A instalagdo ou manutengéo s
elastico sempre dispensa pontas de eixo dos elastémeros sofrem normalmenteira
movimentagdo das desgaste resultar em danos no
maquinas acopladas outro
Inspegdo visual Sim Sim Sim S\m(neceNssama dpenasa Nao Sim
remogao da tampa)
Temperaturas maximas S0 s e chitcy
normal), 120°C (centro 50°C 90/120°C 90°C/120°C 120°C 250°C
suportadas o 9
elastico versdo Antac T)
Possibilidade de montagem
axial (aplicagbes em que o Néo, com £xcecao da Ndo, com excecao da Nio Sim Nio Nio
acoplamento fica dentro de versdo AX versao AX
uma flange tipo “lanterna”)

Procedimento de selegdo

1. Obtenha os seguintes dados: poténcia em HP, rotagédo de trabalho do acoplamento, fator de servigco (encontrar na tabela) e diametros dos eixos;

2. Aplique a formula: Tkn=7024 x CV xFS;

RPM

3. Selecione o acoplamento com torque nominal igual ou superior ao valor obtido com a férmula do item 2;
4. Verifique se a furagdo méxima do acoplamento atende os diametros de eixos. Em caso negativo, selecione modelo maior.
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Fatores de Servico para Acoplamentos

Tabela 1
Tipo Equipamento ES)
Liquidos baixa viscosidade 125
Liquidos visc. alta ou variavel 150
Agitadores
Liquidos e s6lidos 150
Floculadores 150
Cozedores 1,50
Misturadores 175
Moedores 2,00
Alimentos e bebidas Trituradores 250
Envazadoras 125
Engarrafadoras 125
Tachos de fritura 175
Normais 150
Sobrecargas 175
Alternativas 250
Bombas Engrenagem, palhetas, l6bulos 150
Cavidade progressiva 175
Vécuo 200
Altadensidade 200
Britadores Pedra ou minério 2,50
Méagquinas de proc. de argila 200
Ceramicas Prensas de tijolos 2,00
Moinhos de rolos 200
Alternativos (pistes) Consultar fabrica
Compressores Centrifugos 150
Rotativos 150
Canecas/Cacambas 175
Elevadores Carga 2,00
Passageiros Consultar fabrica
T Elastomeros 175
Peletizadoras 2,00
Fornos rotativos Cimento e outros 200
Méaguinas de moldagem 2,00
Fundiczo Méaq.de Shake Out (desmoldagem) 250
Calha alimentadora 2,50
Carga uniforme Consultar fabrica
Geradores Soldagem 200
Calha alimentadora 2,00
Impressoras Rotativas Consultar fabrica
Misturadores - bambury e abertos 250
Calandras Consultar fabrica
Extrusoras 2,00
Industria da borracha Injetoras 2,00
Pré-formadoras (Barwell) 2,00
Conformadoras 250
Moinhos 250
Acabamento de tecidos 150
Afelpadoras 150
Bobinadoras 150
Calandras 2,00
Cardas 150
Engomadoras 150
Lavadoras de roupa 200
Industria téxtil
Méagquina de fiar 150
Méquinas de tingir 150
Perchas 1,50
Ramas 150
Secadoras 150
Tambores de secagem 175
Teares 175
Descascadores/Tambor 200
Maquinas para madeira 250
Mesa de sele¢ao 2,00
Madeireiras/Serrarias Plainas 200
Serras/Avango datora 200
Transportadores 175
Trimmer 200

Tabela 2
Tipo Equipamento [ES]
Calandras Consultar fabrica
Prensas 2,00
Maquinas ferramentas Outras Consultar fabrica
Acionamento principal 150
Acionamento secundério 150
Carregadores de navio 2,50
Deslocamento da maquina 2,00
Elevacao da langa 250
Mineracdo e portos
Giro de langa 255
Descarregadores de navio 200
Roda de cagambas 250
Misturadores Concreto 250
Tambor 200
- Bolas, barras 2,50
Martelos 250
Batedores e desfibradores 2,00
Batedores de feltro 150
Bobinadoras e desbobinadoras 2,00
Branqueadores 175
Calandras 200
Cortadores 200
Couch - acion. tela 2,00
Cilindros 200
Papel e celulose Descascadores 250
Esticadores de feltro 175
Jordans - Refinadores 2,00
Lavadores 200
Linhas de eixos 200
Picadores 2.50
Prensas 2,00
Refinadores 200
Transportadores de toras 200
R Rotativas 2,00
Vibratorias 2,00
Petrcleo Chillers 150
Equipamento de bombeio 200
: Elevacao principal/Auxiliar 200
Pontes rolantes e guindastes
Translagéo da ponte/Carro 2,00
Bobinadores e desbobinadores 200
Formadores de espiras 200
Leito de resfriamento 200
Fomo de soleiramével 200
Basculamentos de GR equip. 200
Tombador de tarugos, enfornadores 250
e sistemas transferidores
Siderurgia Oscilaggo dos moldes lingotame. 300
Acionamento dos rolos extratores 250
Tesouras 250
Trefilas 2.50
Mesa de rolos com reversao Consultar fabrica
Mesa de rolos sem reversao 250
Mesa de rolos alimentadora 250
Sopradores Alto—fémos 2,00
Demais 175
Correia 200
Cor. carga unif. e partida em vazio 200
Transportadores Reder 200
Reciprocos 200
Vibratérios 200
Rosca/Moega 200
Esteiras 2,00
Usinas de agticar Mesa inclinada 2,00
Moendas 2,00
Centrifugos 150
Torres de resfriamento 200
Ventiladores Exaustor de caldeira 2,00
Exaustores 175
Sopradores (inclusive alto-fornos) 200
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Aponte a camera do seu
celular e dimensione seu
acoplamento

(54) 3218-6800
prevendas@antaresacoplamentos.com.br
Rua Mario Soldatelli, n° 301
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